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Petny opis przedmiotu
(tresci programowe)

Wyktady:
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Proces produkcji / 1godz. / Systemowe ujecie struktury procesu produkcyj-
nego. Sktadowe procesu i ich integracja.

Planowanie zdolnosci produkcyjnych i potrzeb materiatowych / 1 godz. /
Zasady, formy, metody, wskaZniki, wspomaganie informatyczne.
Sterowanie produkcjg / 1 godz. / Sterowanie zasobami materiatowymi i pro-
dukcyjnymi, harmonogramowanie, sterowanie przeptywem produkcji.
Kompleksowe zarzgdzanie jakoScig / 1 godz. / Jako$¢ wyrobu. Modele sys-
temu, dokumentacja, narzedzia, koszty, wspomaganie informatyczne, pro-
ces wdrozenia | utrzymania systemu. Zaktadowa kontrola jakoSci.
Utrzymanie wyposazenia produkcyjnego / 1 godz. / Zasady wyboru wypo-
sazenia. Wymagania prawne, strategie, metody i techniki utrzymania wypo-
sazenia, wspomaganie informatyczne.

. Zintegrowane systemy informatyczne procesu produkcji/ 1 godz. / Struktura

informacyjna systemu produkcyjnego. Komputerowa integracja procesu
produkcji. Komputerowe wspomaganie dziatalnosci produkcyjne;.




Cwiczenia audytoryjne:

1. Sprawdzenie zdolnosci produkcyjnej systemu produkcyjnego / 2 godz. /
Sprawdzenie zdolnos$ci produkcyjnej systemu produkcyjnego wg podanych
zafozen.

2. Kontrola jako$ci procesu produkcyjnego / 1 godz. / Czynniki wplywajgce na
Jakos¢ wyrobu. Statystyczne sterowanie procesem produkcji.

3. Sprawdzian pisemny / 1 godz.

Cwiczenia laboratoryjne:

1. Zakfadowa kontrola jakosci wyrobu / 2 godz. / Wstepne badanie typu. Za-
ktadowa kontrola produkcji (ocena geometryczna i fizykalna wyrobu).

2. Wybrane metody utrzymania wyposazenia produkcyjnego / 2 godz. / Meto-
dy badan bezprzyrzgdowych i przyrzgdowych. Metody badan nieniszczg-
cych.
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Efekty uczenia sie

W1 / zna i rozumie w poglebionym stopniu wybrane problemy procesu produk-
cji: systemowego ujecia struktury procesu produkcyjnego, planowania zdolno-
$ci produkcyjnej, sterowania procesem produkcji oraz zasad i narzedzi kom-
pleksowego zarzgdzania jako$cig i wsparcia informatycznego procesu /
K_Wo08, K_Ww12.

W2 / zna aspekty prawne i strategie utrzymania ruchu maszyn, ich efektyw-
nos¢, metody i techniki utrzymania wyposazenia;, podstawowe zasady bezpie-
czenstwa pracy z urzgdzeniami diagnostycznymi / K_W08, K_W15.

U1 / potrafi postugiwac sie prostymi urzgdzeniami diagnostycznymi w zakresie
oceny stanu technicznego wybranych zespotéw, weztéw i potgczen wystepujg-
cych w maszynach i urzgdzeniach / K_U14.

U2 / potrafi praktycznie sprawdzi¢ zdolno$¢ produkcyjng procesu, ocenic ja-
kos$¢ wyrobu, oraz oceni¢ przydatno$¢ metod i narzedzi statystycznych do oce-
ny jakosci (zdolnosci) procesu produkcji/ K_U19.

U3 / potrafi planowa¢ i kierowac¢ pracg zespotu przy rozwigzywaniu zadar do-
tyczgcych wybranych zagadnien procesu produkcji / K_U25.

K1 / jest gotéw do odpowiedniego pefnienia rél zawodowych w sferze dziatal-
nosci przedsiebiorstw przemystowych / K_K03.

Metody
i kryteria oceniania
(sposoéb sprawdzania
osiggniecia przez studenta
zaktadanych efektéw ucze-
nia sie)

Przedmiot zaliczany jest na podstawie: zaliczenia.

Wykiad zaliczany jest na podstawie: sprawdzianu pisemnego lub testu.

W ocenie zaliczenia przedmiotu, ocena z wykiadéw uwzgledniana jest z waga
0,6, natomiast ocena z ¢wiczen audytoryjnych i laboratoryjnych z waga po 0,2.

Cwiczenia audytoryjne zaliczane sg na podstawie: wejsciowek i sprawozdan
(wszystkie wejsciowki i sprawdziany muszg by¢ zaliczone).

Cwiczenia laboratoryjne zaliczane sg na podstawie: wejsciowek i sprawozdan
(wszystkie wejsciowki i sprawdziany muszg by¢ zaliczone).

Zaliczenie przedmiotu jest prowadzone w formie pisemne;.

Warunkiem dopuszczenia do zaliczenia jest uzyskanie pozytywnej oceny
z ¢wiczenh audytoryjnych i laboratoryjnych.

Osiggniecie efektu W1 i W2 — weryfikowane jest podczas zaliczenia wyktadow.
Osiggniecie efektu U1, U2 i U3 - sprawdzane jest podczas ¢wiczen audytoryj-
nych i laboratoryjnych.

Osiaggniecie efektu K1 — sprawdzane jest podczas ¢éwiczen audytoryjnych
i laboratoryjnych.




Oceny osiggniecia zaktadanych efektéw uczenia sie:

Ocene bardzo dobrg otrzymuje student, ktéry osiggnagt zaktadane efekty
uczenia sie na poziomie 91-100%.

Ocene dobra plus otrzymuje student, ktory osiggnat zakiadane efekty uczenia
sie na poziomie 81-90%.

Ocene dobra ofrzymuje student, ktory osiggnat zaktadane efekty uczenia sie
na poziomie 71-80%.

Ocene dostateczng plus otrzymuje student, ktéry osiggnat zaktadane efekty
uczenia sie na poziomie 61-70%.

Ocene dostateczng otrzymuje student, ktdry osiggnat zaktadane efekty ucze-
nia sie na poziomie 51-60%.

Ocene niedostateczng otrzymuje student, ktéry osiggnagt zakiadane efekty
uczenia sie na poziomie réwnym lub nizszym niz 50%.

Ocene uogdlniong zal. otrzymuje student, kidry osiggnat zakiadane efekty
uczenia sie na poziomie wyzszym niz 50%.

Ocene uogdlniong nzal. otrzymuje student, ktory osiggnat zakiadane efekty
uczenia sie na poziomie réwnym lub nizszym niz 50%.

Bilans ECTS
(naktad pracy studenta)

Aktywnosé / obcigzenie studenta (godz.):

1. Udziat w wyktadach / 6

. Udziat w ¢wiczeniach audytoryjnych / 4

. Udziat w éwiczeniach laboratoryjnych / 4

. Udziat w projekcie / 0

. Udziat w seminariach / 0

. Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow / 9

. Samodzielne przygotowanie do éwiczeh audytoryjnych / 6

. Samodzielne przygotowanie do éwiczen laboratoryjnych / 6

. Samodzielne przygotowanie do projektu / 0

10. Samodzielne przygotowanie do seminarium /0

11. Udziat w konsultacjach i innych formach zaje¢ z udziatem nauczyciela / 3
12. Przygotowanie do egzaminu / 0

13. Przygotowanie do zaliczenia / 6

14. Udziat w egzaminie / 0

Sumaryczne obcigzenie pracg studenta: 44 godz. /1,5 ECTS.
Zajecia z udziatem nauczycieli: 17 godz. / 0,5 ECTS.

Zajecia powigzane z dziatalnoscig naukowa: 35 godz. / 1,0 ECTS.
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